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Die MTU Aero Engines ist mit drei deutschen Standorten und
weltweit rund 7.500 Mitarbeitern Deutschlands flhrender Trieb-
werkshersteller und national und international treibende Kraft
bei der Entwicklung, Herstellung und Instandhaltung von zivi-
len und militdrischen Triebwerken. Das Unternehmen besitzt
die Systemfahigkeit furr zivile und militérische Luftfahrtantriebe
sowie fir aus Flugtriebwerken abgeleitete Industriegasturbi-
nen. Durch weltweite Partnerschaften wird die Spitzenstellung
kontinuierlich ausgebaut.

Die Entscheidung for CAPP Knowledge

Fir die MTU Aero Engines als Hersteller mit einer grof3en
Bandbreite an Produkten/Dienstleistungen sowie Fertigungs-
verfahren ist die Standardisierung der Zeitwirtschaft eine sehr
bedeutende, aber auch anspruchsvolle Aufgabe. Die Bewalti-
gung dieser Aufgabe erfordert eine intelligente Software.

Die MTU Aero Engines setzt SAP R/3 als Produktionspla-
nungssystem ein. Dieses wird tUber ein Addon, CAPP Know-
ledge, erganzt. Das SAP-Addon von DMC bietet neben dem
Entfall der IT-Schnittstelle den Vorteil einer vertrauten Benut-
zeroberflaiche und damit Bedienung.

Bild 1 - Detailansicht
CAPP Knowledge: Pflege Zeitaufnahme

Das Zeitaufnahmeformular

Ein weiterer Vorzug von CAPP Knowledge ist die
leichte Anpassbarkeit der Software, die MTU Aero
Engines auch genutzt hat, und zwar wurde das ur-
spriingliche Zeitaufnahmeformular nach REFA an
die MTU-Bedurfnisse angepasst. Nachstehend ist
ein vereinfachtes Beispiel dargestellt; Bild 1 zeigt
die Detailansicht, Bild 2 die Kopfansicht des Zeitauf-
nahmeformulars.

Wertarten (a)

Bei der MTU Aero Engines werden drei Begriffe
(Wertarten) verwendet.

m Rustzeit pro Los

m Maschinen-/Prozesszeit pro Einheit

m Personalzeit pro Einheit

Die Trennung der Zeit pro Einheit in Maschinen-/
Prozesszeit und Personalzeit ist notwendig. Denn
es gibt viele Arbeitsvorgange, bei denen der Mitar-
beiter nicht wahrend der gesamten Maschinenlauf-
zeit an der Maschine beschaftigt ist. In der Regel
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Bild 2 - Kopfansicht
CAPP Knowledge: Pflege Zeitautnahme
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fuhrt der Mitarbeiter relativ kurze Nebentatigkeiten
aus, daher ist die Personalzeit niedriger als die Ma-
schinen-/Prozesszeit. Dadurch besteht die Méglich-
keit der Mehrmaschinenbedienung durch den Mit-
arbeiter.

Das Zeitaufnahmeformular bietet die Méglichkeit,
alle 3 Wertarten in einem einzigen Formular abzu-
bilden. Es ist méglich einen Ablaufabschnitt gleich-
zeitig als Maschinen-/Prozesszeit und Personalzeit
abzubilden.

Zeittypen (b)

Die MTU Aero Engines verwendet 5 Zeittypen:

m tb beeinflussbare Zeit — manuelle Tatigkeit
des Mitarbeiters

m tu unbeeinflussbare Zeit — Maschinenlauf-
zeit

m tw Wartezeit — Mitarbeiter kann ablaufbedingt
nicht anderweitig beschéaftigt werden

= B Beobachten — Mitarbeiter muss einen
Prozess Uberwachen

m tb’ (beeinflussbare) Nebentatigkeit wahrend
der Maschinenlaufzeit

B und tb’ sind MTU-spezifische Ergdnzungen zum

urspringlichen Zeitaufnahmeformular.

Verteilzeit (c)

Die Verrechnung von Verteilzeiten erfolgt nur in der Analyse, die
dem Arbeitsplan zugeordnet wird. Der Abschnitt (Verteilzeitzu-
schlage) in der Detailansicht wurde ausgeblendet.

Zeiteinheit (d)

Fir eine einfachere Zeitenlibertragung von der Stoppuhr sind
in der Detailansicht die Zeitanteile in ,HM*“ (Hundertstelminuten)
angegeben. Die Weitergabe der Zeiten an eine Ubergeordnete
Analyse — und damit an den Arbeitsplan — erfolgt in der Arbeits-
planeinheit ,min“ (Minuten).

Zusammenfassung und Ausblick

Mit dem Zeitaufnahmeformular in CAPP Knowledge ist die MTU
Aero Engines in der Lage, Zeitaufnahmen effizient, tbersichtlich
und standardisiert zu dokumentieren. Die Software CAPP Know-
ledge tragt somit wesentlich zur Prozessoptimierung in der Zeit-
wirtschaft bei. Zuklnftig wird noch eine Verknipfung mit mecha-
nischen Zeiterfassungsgeraten geprift, um die Effizienz bei der
Zeiterfassung weiter zu steigern.



W Produkiphilosophie CAPP Knowledge

m CAPP Knowledge ist ein System zur Erstellung, Verwaltung und Abfrage von Planzeiten mittels anerkannter
Methoden der Zeitwirtschaft, zum Beispiel MTM- und REFA-Verfahren, in Produktion und Instandhaltung.

m Das SAP-Addon CAPP Knowledge ist in der Programmiersprache ABAP/4 und in einem eigenen SAP-Partner-
Namensraum programmiert und stellt somit einen integrierten Bestandteil eines SAP-Systems dar. Diese Inte-
gration erhdht die Produktivitdt des Anwenders, da er die SAP-Arbeitsumgebung zur Vorgabezeitermittlung nicht
verlassen muss.

m Das Produkt CAPP Knowledge fiir die Arbeits- und Zeitplanung im SAP-Umfeld kann auf Grund seines modu-
laren Aufbaus vom Kunden mafligeschneidert eingekauft und bei Bedarf im Umfang ausgeweitet werden.

m CAPP Knowledge wird vom Anbieter DMC Datenverarbeitungs- und Management-Consulting GmbH entspre-
chend der Kundenanforderungen kontinuierlich weiterentwickelt und praxisgerecht ausgebaut.

m  |hr Ansprechpartner bei der MTU Aero Engines

Gerhard Grund
Arbeits- und Zeitwirtschaft (TFPA), Work Study (TFPA)

Tel. 089 1489-4086 = E-Mail gerhard.grund@mtu.de

M |hr Ansprechpartner bei DMC DMC Datenverarbeitungs- und

Gerhard Granetzny, Produktmanager /\/\Qnggemem—CQnSUHing GmbH
Tel. 089 42774-209 = E-Mail gerhard.granetzny@dmc-group.de Valentin-Linhof-Strafe 8 = 81829 Miinchen
Tel. 089 42774-0 = Fax: 089 42774-199
E-Mail: dmc@dmc-group.de = www.dmc-group.de




